
TANGO
 design Francisco Gomez Paz

D770I0202

1 2 3

4 5 6

7

O

X3

X3

X1
X3

www.luceplan.com
info@luceplan.com

Format A2 - MOD-45-10

DATENAMEDESCRIZIONE / DESCRIPTION
 

REV.
 ----

----

----

APPROVED DOCUMENT VALID FOR

PRODUCTION
Date       Signed

MILANO
ITALY

1:1 D77 Tango Istruzioni ricambio schermo -
SCALA/SCALE PRODOTTO/PRODUCT DENOMINAZIONE/DESCRIPTION VER

APPROVATO /
APPROVED

-- D770I0202 -TRATTAMENTI/FINISHES

CONTROLLATO /
CONTROLLED

Stampa fotocopiabile DISEGNO N° / DRAWING N° REV

TECNOLOGIA DI PRODUZIONE/PRODUCTION TECHNOLOGY

1.ma EMISSIONE
DISEGNATA DA /
1.st RELEASE
DRAWN BY 14/05/2015 Foglio A4

A.Biscaro MATERIALE / MATERIAL

 GROSSOLANO/WIDE 0.2 0.5 0.8 1.2 2 1

 MEDIO/AVERAGE 0.1 0.2 0.3 0.5 0.8 30'

 PRECISO/PRECISE 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 20'

DOCUMENTO DI PROPRIETA' DELLA
DITTA "LUCEPLAN S.p.A." CHE RISERVA
I DIRITTI SANCITI DALLA LEGGE.
THIS DOCUMENT IS PROPERTY
OF "LUCEPLAN S.p.A.".
ALL RULES OF LAW APPLY.

 FINO A / UNTIL  
6 mm 

DA / FROM 6 mm 
A / TO 30 mm

DA / FROM 30 mm 
A / TO 120 mm

DA / FROM 120 mm 
A / TO 300 mm

SOPRA / OVER 
300 mm

ANGOLI /
ANGLES

TOLLERANZE (se non speci�cate diversamente) / TOLERANCES (unless otherwise speci�ed)

 THE COMPONENT AND THE FORESEEN SUBSEQUENT FINISHES HAVE TO CONFORM TO 2011/65/UE - ROHS. 
 UNSPECIFIED DIMENSIONS: REFER TO THE 2D/3D FILE. UNSPECIFIED DRAFT ANGLES: 1°. UNSPECIFIED TOLERANCES: SEE TABLE.
 - - - - - - - - - -  THE DASHED LINE INDICATES THE VISIBLE SURFACES.                               DIMENSIONS IN OVALS ARE CRITICAL AND FOR CONTROL.   

  IL PARTICOLARE E LE SUCCESSIVE LAVORAZIONI PREVISTE (FINITURE/TRATTAMENTI) DEVONO ESSERE CONFORMI ALLA DIRETTIVA 2011/65/UE- ROHS.
  DIMENSIONI NON QUOTATE: VEDI MATEMATICHE 2D/3D. SFORMI NON QUOTATI: 1°. TOLLERANZE NON SPECIFICATE: VEDI TABELLA
  - - - - - - - - - -   LA LINEA TRATTEGGIATA INDICA LE SUPERFICI A VISTA.                            LE QUOTE NEGLI OVALI SONO CRITICHE E DI CONTROLLO.

NOTE:
- Il particolare deve essere privo di difetti di stampaggio e/o di lavorazione meccanica, aloni, segni, gra�, bave, spigoli taglienti, 
ammaccature, mancanze di materiale, residui di lavorazione, sporcizia e pertanto consegnato in imballo adeguato e/o concordato.
- La posizione del punto di iniezione e degli estrattori dove essere concordato con u�cio tecnico Luceplan.
NOTES: 
- The component must be without any injection molding and/or machining defects, hazes, signs, scratches, burrs, sharp edges, 
dents, lack of material, machining residues, dirt and accordingly delivered in adequate and/or agreed packaging.
- Placement of the injection gate and of the ejectors must be de�ned in agreement with Luceplan technical dept.

                             

                             


